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Las deficiencias que muestran las plantas tratadoras de aguas residuales de la la
Comision de Agua Potable y Alcantarillado del Municipio de Acapulco (CAPAMA),
derivado del mal manejo financiero y administrativo de la paramunicipal, configuran un
panorama de desastre ecoldgico en el puerto porque las aguas sin tratar van a dar al mar,
de acuerdo al diagnostico elaborado por la Direccion Operativa y entregado a este diario

por miembros del consejo de administracion que han pedido el anonimato.

Seglin ese diagnodstico en poder de Novedades Acapulco, ninguna de las 14 plantas
opera al cien por ciento; algunas estan completamente paradas y las que mejor andan,
trabajan al 60 por ciento de su capacidad. Todo ello, se desprende de ese anélisis,
debido a desperfectos mecanicos en sus equipos producidos por la falta de
mantenimiento preventivo y el retraso en la compra de refacciones para su oportuna
reparacion, porque la Direccidon general no ha otorgado recursos para ello, aunque segliin

Novedades Acapulco publico que si se han dilapidado en otras areas no estratégicas.

De acuerdo al estudio entregado en la redaccion de Novedades Acapulco por miembros
del Consejo de Administracion de CAPAMA como respuesta a su preocupacion por la
situacion economica por la que atraviesa la paramunicipal, reflejada ésta en el
insuficiente servicio que se presta en el tratamiento de las aguas negras, las plantas
operan muy por debajo de su capacidad, todas, -con excepcion de la instalada en Real
Hacienda- debido a desperfectos en los equipos, muchos de los cuales se encuentran

parados por falta de mantenimiento o por carecer de una pieza para su reparacion.

Las plantas tratadoras que operan tienen un factor en comun: La insuficiencia en el
suministro de hipoclorito de sodio, es decir, cloro, de ahi que cada segundo una cantidad
considerable de agua cruda termine en cauces naturales, como el rio de La Sabana y, por
consecuencia, en las playas del litoral acapulquefio, como en los casos de Pie de la

Cuesta, Puerto Marqués y en Aguas Blancas.



Planta La Mira.- De acuerdo al estudio en mencion, actualmente, opera a un 25 por
ciento de su capacidad y con una eficiencia de remocion de DBOS del 60 por ciento.
Por falta de refacciones se encuentran fuera de servicio dos bombas sumergibles de
recirculacion de lodos y un aereador superficial del digestor y el espesador de lodos, lo
que origina que la desinfeccion sea irregular, ademds de un exceso de lodos
deshidratados, que es imposible su disposicion final al relleno sanitario. El trabajo de
campo de Novedades de Acapulco, constatd que el diagnodstico es suave, pues en

realidad estd parada al ciento por ciento.

Planta Ciudad Renacimiento.- Opera a un 50 por ciento de su capacidad, con una
eficiencia de remocion de DBOS del 93 por ciento. La desinfeccion del agua tratada es
irregular debido a que existen problemas en tres variadores de velocidad: Uno del filtro
banda y los otros dos de las bombas de lodos por la falta de mantenimiento de los
contenedores y al incumplimiento en el programa de suministro de hipoclorito de sodio
al 13 por ciento. La desinfeccion no es constante, lo que origina un problema social y

ambiental al contaminar directamente el rio de La Sabana.

Los equipos que se encuentran fuera de servicio son: El filtro de banda niimero dos -
debido a la averia del variador de velocidad-, ademés de un equipo sumergible de
recirculacion de lodos de 30 caballos de fuerza, ya que se encuentra averiado el

interruptor termomagnético.

En este mismo sitio fue robada la bateria al generador eléctrico de 600 kilowatts (kw) de
potencia y no se cuenta con las dos resistencias de precalentamiento de 3.0 kw, ademas
de que falta alumbrado interior y exterior, lo que da pie a situaciones de inseguridad en

la operacion de los equipos y para los trabajadores.

Planta Jabonera.- La planta actualmente opera a un 50 por ciento de su capacidad y con
una remocion del 70 por ciento. La desinfeccion ha sido irregular durante este afio,
ademas de que falta en su totalidad el alumbrado, tanto interior como exterior, y esto
resultara en robo de materiales metalicos. Por falta de dos sopladores de aire insuflado,
no se puede incrementar el gasto de operacion y el agua esta saliendo con una mala

calidad.



Planta Coloso.- Actualmente opera a un 66 por ciento de su capacidad y con una
remocion del 70 por ciento. La desinfeccion ha sido irregular durante este afio,
consecuencia de la falta de dos sopladores de aire insuflado y un aereador superficial y
por lo mismo no se puede incrementar el gasto de operacion, por lo que el agua estd
saliendo con una mala calidad, con la consecuente disminucion en los volimenes
mensuales de agua tratada vendidos al hotel Fairmont Acapulco Princess que se observo

a partir del mes de abril de este afio.

Los equipos de aguas crudas y de recirculacion no se pueden operar en automatico
debido a que no se cuenta con interruptores de flotador, de los llamados Tipo pero,
ademads de que el equipo aereador nimero dos se encuentra fuera de servicio por falta de

material para reconexion. Es evidente la falta de alumbrado interna y externamente.

Planta Tecnolédgico.- Aqui aunque se opera al 100 por ciento de su capacidad y con una
remocion del 90 al 93 por ciento, no existen equipos de reserva, pues falta un soplador
de aire insuflado y en caso de que quede fuera de servicio alguno de los sopladores que
estan operando, la planta se pararia en su totalidad si no se adquieren las bandas para su
reparacion. La desinfeccion ha sido irregular durante este afio por falta del hipoclorito

de sodio.

Planta Limite Sur.- En este lugar se opera actualmente a un 66 por ciento de su
capacidad y con una remocion del 70 por ciento, La desinfeccion ha sido irregular
durante este afo por falta del suministro del hipoclorito de sodio. No hay bombeo en el
carcamo de recirculacion de lodos por falta de coples en las bombas horizontales,
ademds de que si fallara el unico equipo que se encuentra funcionando, ésta quedara

fuera de servicio.

Planta Puerto Marqués.- La planta estd operando al 100 por ciento de su capacidad y
con un 70 por ciento de su remociéon DBOS, situacion inusual en una planta de lodos
activados. Esto provoca que disminuya el volumen de agua tratada vendida al hotel
Quinta Real Diamante debido a la mala calidad. Una de las bombas de recirculacion de
lodos esta fuera de servicio y la otra opera con deficiencias, es decir no da el gasto

requerido.



Planta Unidad Habitacional Vicente Guerrero 200.- Esta planta se encuentra operando a
un 30 por ciento de su capacidad y con una eficiencia de remocion de DBOS5 del 50 por
ciento. La desinfeccion ha sido irregular durante el 2007 por falta de suministro de
hipoclorito de sodio para el Programa Agua Limpia. Por falta de refacciones se
encuentran fuera de servicios dos bombas sumergibles de recirculacion de lodos y un

aereador superficial del digestor.

Planta Miramar.- Actualmente opera a un 18 por ciento de su capacidad y con una
remocion del 70 por ciento. El bombeo de aguas tratadas estd fuera de servicio y se
derraman en el interior de la planta. La desinfeccion ha sido irregular durante este afio
por falta de suministro de hipoclorito de sodio para el Programa Agua Limpia. El
trabajo de campo de Novedades de Acapulco constatd que el diagnostico es suave,

porque en realidad esté parada al ciento por ciento.

Por falta de seguridad y vigilancia policiaca, esta planta ha sido objeto de actos
vandalicos que ponen en riesgo la integridad fisica de los operadores, ademas de que se
han robado los delincuentes aproximadamente mil 560 metros de cable del nimero 4 y

260 metros del calibre 1/0, entre otros, y a la fecha no han sido restituidos.

Planta Paso Limonero.- Actualmente la planta estd operando a un 50 por ciento de su
capacidad y con una eficiencia de remocion de DBOS del 93 por ciento. La desinfeccion
es irregular y se presenta un exceso de lodos deshidratados. Por falta de refacciones se
encuentran fuera de servicio una bomba sumergible de recirculacion de lodos, un

aereador superficial del digestor y otro del reactor bioldgico.

Planta Real Hacienda.- Esta planta opera a un 20 por ciento del total del agua cruda que
llega debido a que no tiene la capacidad para tratar el 100 por ciento del agua residual
que se genera en la Unidad Habitacional Real Hacienda, ademas de que por falta de
adquisicion de bandas se encuentran fuera de servicio tres de los seis sopladores
existentes. La desinfeccion en dicha planta no se garantiza debido a que el tanque de
contacto de cloro no reune las caracteristicas necesarias para tal efecto. Esta planta fue
recibida por CAPAMA en malas condiciones y requiere su ampliacién para poder tratar
el agua del lugar. El trabajo de campo de Novedades de Acapulco, constaté que el

diagnéstico es suave, ya que en realidad estad parada al ciento por ciento.



Planta Pie de la Cuesta.- La Direccion de Operacion de CAPAMA establece que aqui se
opera a un 40 por ciento de su capacidad de disefo, con una remocion de DBOS del 90
al 93 por ciento. Estd pendiente la conexion de la bomba de riego de un caballo de
fuerza de 127 voltios, debido a que no se ha surtido el material eléctrico. Falta
alumbrado interior y exterior. No se cuenta con equipos de reserva, lo que traerd como
consecuencias que la planta se pare o baje su eficiencia contaminando la Playa de

influencia.

Planta Kilometro 30.- Actualmente la planta estd operando a un 25 por ciento de su
capacidad y con una eficiencia de remocion de DBOS del 90 por ciento. La desinfeccion
es irregular y existen problemas de alumbrado interior y exterior que ponen en riesgo la
seguridad de equipos y del personal que ahi labora. No esta terminado el sistema de

conduccion de aguas residuales del poblado hacia la planta.

Planta de Aguas Blancas.- La planta de tratamiento de aguas residuales de Aguas
Blancas ameritd un expediente independiente para la Direccion de Operacion de
CAPAMA, ya que se disefid para operar con una capacidad de mil 350 litros por
segundo (Ips) mediante dos mddulos de 675 Ips cada uno. El proceso de tratamiento es
fisico-quimico con adicién de reactivos quimicos, sulfato de aluminio y polimero,
ademas de tratamiento de lodos por medio de espesamiento, estabilizacion con cal y
deshidratado con filtros banda. Para el control de emision de gases a la atmdsfera se

tienen instalados lavadores en los cuales se aplica 4cido sulftirico e hidroxido de sodio.

Por su importancia, argumenta el documento en poder de Novedades Acapulco, es vital
la rehabilitacion de toda la planta, ya que es una de las meas importantes tratadoras de
toda la ciudad, y no puede estar operando en las condiciones en que se encuentra
actualmente. Desde del 4 de octubre del ano pasado ésta unidad se encuentra
practicamente mandando el agua cruda a su cuerpo receptor ubicado fuera de la bahia de
Acapulco, en Playa Olvidada, contaminando esta area de manera muy grave, y cuyos

dafos son notablemente visibles.

La problematica por la que atraviesa la planta de tratamiento de Aguas Blancas, explica,
puede ser considerada una de las més graves desde su inauguracion en el afio de 1990,
debido al deterioro de los equipos por falta de mantenimiento, originado por la escasez

de refacciones, por lo cual provoca un incremento en la emanacion de gases sulfhidrico



y amoniaco que causan molestias y quejas de los vecinos. Por este motivo es urgente su

rehabilitacion y cambio de proceso a un tratamiento secundario con lodos activados.

Aunado a lo anterior, a partir del 4 de octubre del 2006 se encuentra fuera de operacion
por falta de la banda inferior del equipo deshidratador de lodos, por no adquirirla al
tiempo requerido y al estar mas de 6 meses el filtro banda fuera de servicio lo que ha
ocasionado dafios irreversibles en su estructura por corrosion, originando la necesidad

de adquirir uno nuevo.

Como consecuencia de lo anterior, se acumuld lodo en clarificadores, espesadores y
estabilizadores, asi como en las lineas de conduccion de lodos, esto sin minimizar la
fuerte contaminacién provocada en Playa Olvidada y Playa Garrobo, que obviamente
influye en forma directa en la contaminacion de la bahia de Acapulco, ya que durante
este tiempo no se dosificd ningln tipo de reactivo (hipoclorito de sodio) para mitigar los

dafios que esto pudiera ocasionar.

Hasta el dia 30 de marzo el proveedor entregd en forma correcta la banda del filtro
prensa; la planta se pondrd en servicio hasta rehabilitar los dafios ocasionados a los
equipos electromecéanicos por haber estado tanto tiempo fuera de servicio y al actuar
unicamente como un carcamo de bombeo de aguas crudas, desalojando éstas aguas a
Playa Olvidada y el exceso a Playa Garrobo, con la contaminacién correspondiente.
Durante ese tiempo se estuvieron desazolvando con camiones, succion, presion y pipas,

arena y lodo precipitados, los cuales como es suponerse no fueron suficientes.

Una de las problematicas que se present6 con el nulo desalojo de los lodos del area de
estabilizadores, fue que todo ese lodo acompanado con arena se estuvo reteniendo en el
area del clarificador numero uno, provocando con ello el constante taponamiento de las
lineas de conduccidn hasta que se llegd6 a un punto en que fue imposible lograr que el

lodo llegara al area de espesadores, por lo que se tuvo que romper parte de la pared.

En el area de estabilizadores es necesario colocar unas lineas de tuberia de PVC para ser
utilizadas en la aplicacion de la mezcla de cal quimica con agua, y con esto se lograria
una mayor eficiencia en la aplicacion de esta mezcla para lograr una mejor

estabilizacion de lodos, ademas de que es urgente la reparacion del mezclador de lodos



del moédulo nimero dos, seccion 2, que lleva ya varios meses fuera de servicio y que es

de vital importancia para la realizacion de las actividades en esta area.

Refiere que urge una mejor iluminacion en esta area ya que en la noche es casi nula la
visibilidad y podria acarrear serias consecuencia para el personal que labora en estas

areas sobre todo a los del turno de la noche.

Asimismo, también se deberia revisar el funcionamiento de la bomba Vaugham, ya que

lleva mucho tiempo parada y podria tener serios problemas de funcionamiento.

La problematica en esta area prevalece desde el mes de agosto del 2006 cuando se tuvo
que dar un mantenimiento exhaustivo a este equipos, lo que origind que se tuviera que
desmantelar el equipo deshidratador de lodos de la planta de Ciudad Renacimiento,
trayendo como consecuencia que al utilizar refacciones ya usadas, éstas se reventaran el
dia 4 de octubre del afio pasado, y que hasta el dia 17 de febrero del presente aio llegara
un juego de bandas, pero una de las mismas, en especifico la banda inferior, presenta un
deshilado que pone en riesgo la durabilidad del material, notificindole al personal de la
compafiia Corporacion POK de esta anomalia y quedando en enviar un pegamento
especial que arreglara el problema y que permite que tenga un tiempo de vida de 2 mil

horas mas.

Asi también se requiere de la reparacion, o en el mejor de los casos, del cambio por
unidades nuevas de los vehiculos asignados a la planta de Aguas Blancas, ya que ponen
en riesgo la integridad de los operadores de las mismas asi como de terceros, ya que
carecen de luces para circular de noche, las llantas tienen mas de un afio que no han sido
cambiadas a pesar de tener la requisicion desde el 19 de abril del 2006, con numero
1220, ademas de que el piso, terminales de la bateria, tapiceria y el estado de la caja son

pésimos.

En dias pasados se realiz6 la rehabilitacion de los modulos desarenadores, espesador
modulo nimero uno y de estabilizadores médulo nimero uno y dos, con la ayuda del
personal del departamento de Alcantarillado Sanitario, quedando pendiente hasta la
fecha la rehabilitacion del floculador modulo nimero uno, clarificador modulo ntimero

uno y de la caja de valvulas, asi como el lavado de las lineas de conduccion de lodos de



las areas de Clarificadores-Espesadores, Espesadores-Estabilizadores, Estabilizadores-

Equipo Deshidratador de lodos.

Debido a la falta de aire acondicionado en el area de laboratorio, muchos de los equipos
de esta unidad, y que son de un gran valor econdmico, se han ido dafiando con el paso
del tiempo, por lo que mas que un lujo es una necesidad la reparacion de este equipo, ya
que es muy importante para el trabajo que se realiza en esta parte muy importante para

el control del proceso de la planta.

Mientras tanto, de acuerdo al archivo periodistico de Novedades Acapulco, la Direccién
General de CAPAMA recategoriz6 empleados, generando mayores gastos en némina
por 6 millones de pesos, paga becas a hijos de funcionarios en universidades privadas,
ha pagado viajes a Europa de sus funcionarios y ha comprado algunos productos al

doble de su valor fuera de Acapulco pese a que aqui se venden mas baratos.



